TURK STANDARDI TS EN 13601: 2005
TURKISH STANDARD T1 . Nisan 2006

ICS :77.120.30; 77.150.30

Bu tadil, TSE Metalurji Ihtisas Grubu'nca hazirlanmis ve TSE Teknik Kurulu'nun 18 Nisan 2006 tarihli
toplantisinda kabui edilerek yayimina karar verilmistir.

Bakir ve bakir alagimlari - Bakir gubuk, tellik gubuk ve tel -
Genel elektriksel amaglar igin

Copper and copper alloys - Copper rod, bar and wire for general electrical
purposes

1 Kapsam _
Not'ta parantez igindeki sade, ¢iplak olarak degistiriimistir.
3  Terimler ve tarifler

3.2 Tel
Rulo, kangal olarak ve paragraf sonundaki sahiptir, sahip olabilir seklinde degistiriimistir.

4 Kisa gosteriligler
4.3 Mamul
Ornek 1 asagidaki gibi degistirilmistir:

Malzeme gosterilisi Cu-ETP veya CWOO04A olan, HO85 malzeme durumunda, yuvarlak, anma ¢apt 15 mm,
tolerans sinifi A olan ve bu standarda uygun elekiriksel amagli cubuk asagidaki gibi gésteriimistir.



Cubuk EN13601- Cu-ETP- HO085- RND15A
veya
Cubuk _EN 13601- CWO04A - HO85 - RND15A

Adi

Bu standardin numarasi

Malzeme kisa g&steriligi

Malzeme durumu gbosteriligi

Kesit sekli, anma kesit boyutlar (mm), tolerans sinifi

Ornek 2 asagidaki gibi degistirimistir:

Maizeme gosterilisi CuAg 0,10 veya CWO13A, malzeme durumu R 280 olan, dikdortgen kesitl, anma
kalinligl 15 mm, anma genisligi 100 mm, yari-dairesel kenarli ve bu standarda uygun elektriksel amagh tellik
cubuk asagidaki gibi gosterilmistir:

Tellik gubuk EN 13601 - CuAg 0,10-R280-15x 100 - CE

veya

Tellik gubuk EN 13601 - CWO 13A-R280-15x 100 - CE
Ornek 3'te asagidaki degisiklik yapilmis

Tel EN 13601 - Cu - OF - H035 - HEX8B - SH

5 Siparis bilgileri
Madde n) ve Madde r)'de (Madde 6.6.6.3), (Madde 6.6.3) olarak degistiriimistir.
Ornek 1'de son iki satirda 100 x CE yerine 100 - CE

Ornek 2'de son satirda MH yerine SH degisikligi yapiimistir.

6 Ozellikler

6.6.2.2 Keskin koseler
Clmle sonuna (Sekil 1) ilave edilmigtir.

6.6.2.3 Yuvarlatiimig koseler
Cumle iginde (Sekil 2) den dnce (RD) ilave edilmistir.

6.6.2.4 Yari-dairesel kenar
Birinci satirda (CE)'den énce (Sekil 3) ilave edilmistir.



6.6.3.2 Imal edildigi haldeki uzunluklar

Asagidaki gibi degistiriimistir:
Imal edildigi haldeki uzuniukiar, Cizelge 8'deki anma uzunluklan ve toleransiarda tedarik ediimelidir,

Bu sevkiyatta anma uzunlugunun %50’'sinden az olmamak kaydiyla g¢ubuk ve tellik gubuk sayisinin
%10°unun kisa olmasina musaade edilir.

6.6.3.3 Sabit uzunluklar
Birinci satirin sonuna (Gizelge 9) ilave edilmistir.

6.7 Sekil toleransian

c) sikkinda H35/R200, H035/R200 olarak degistiriimistir.

Son satirda ise boru , tellik gubuk ve gubuk olarak degistiriimistir.

Cizelge 2'de Malzeme Durumu stitununda H300, R300 olarak degistirilmistir.

Cizelge 3'te Malzeme Durumu sOtununda HQ70, HO75 olarak, iki yerdeki R380 ise R350 olarak
degistiriimistir.

Gizelge 4'te Ugiinct sutun ikinci satirda -0,06 yerine -0,08, Cizelge altinda a'da ise ISO 411 veya SO 412
yerine de 1SO h11 veya ISO h12 olarak degistirilmistir.

Yine Gizelge 4'Un a dipnotunda (sadece - toleranslar) yerine (sadece eksi toleranslar), (sadece + toleranslar)
yerinede (sadece arti/eksi toleransiar) yazilmistir. 1ISO JS11 veya 1SO JS12 ise ISOjs 11 veya ISOjs 12
olarak degistiriimistir.

Cizelge 5'te yedinci stitun son satirdaki £ 0,30, £ 0,25 clarak degistiriimistir.

Cizelge 9'da birinci satirdaki (m) ve mm iptal edilmistir.

Cizelge 14'de son sttunda “Bir deney numunesi igin muayene partisi blytklagu” sonuna, kg ve e kadar ve
dahil ilave edilmigtir.

Ek A'da Cizelge A.1'de son sttunda “oksijensiz bakirlar" karsisinda CW 021 A iptal edilerek CW 008A ve
CW 009A ilave edilmistir.
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